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OCZYSZCZALNIA SCIEKOW W LASKARZEWIE
08-450 LtASKARZEW, ul. Wolska

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

MODERNIZACJA POPRZEZ PRZEBUDOWE OCZYSZCZALNI SCIEKOW W
LASKARZEWIE

Laskarzew



DANE OGOLNE

1.1. ZAMAWIAJACY

Miasto taskarzew, 08-450 taskarzew, ul. Duzy Rynek in. J. Pitsudskiego 32

1.2. Nazwy i kody CPV

GLOWNY PRZEDMIOT:

45232421-9 Roboty w zakresie oczyszczania Sciekow

DODATKOWE PRZEDMIOTY:

45252127-4 Roboty budowlane w zakresie oczyszczalni sciekow

45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagéw i rurociagdw do odprowadzania
sciekow

45232460-4 Roboty sanitarne

45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach

45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
45332000-3 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne

2. STAN TECHNICZNY

Oczyszczalnia zostata przebudowana i rozbudowana w lacha 2008-2009. Przepustowos¢
oczyszczalni wynosi Q=1000m3/d, przy srednim RLM 6000.
Oczyszczalnia wymaga remontu i modernizacji w zakresie niezbednym do przywrocenia jej
petnej wydajnosci.
Z najwazniejszych elementow nalezy wymienic:
1. Zanieczyszczenie osadami obu ciagéow technologicznych, w tym szczegoélnie ciagu nr 2.
Grubos¢ warstwy osadow, ztogow piachu - miejscami do 2,5m
Potamany osadnik wtorny nr 2
Niesprawne uktady mechanicznego oczyszczania(krata, sito, piaskownik)
Niesprawny uktad recyrkulacji i odprowadzania osadéw
Niesprawne uktady mieszania i pompowania
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Niesprawne uktady automatyki.

3. JAKOSC 1 ILOSC SCIEKOW

Oczyszczalnia zostata zaprojektowana i wybudowana dla nastepujacych obciazen hydraulicznych
i tadunkow zanieczyszczen
Srednie dobowe przeptywy $ciekow:

Qmax d = 1200 m3/d



Qsr = 1000 m*/d

Godzinowe przeptywy sciekow:

Qpsr =42 m3/h
Qud =62 m*/h
Qhmax =100 m3/h
Stezenie zanieczyszczen w sciekach doprowadzanych do oczyszczalni.
CHZT =720 g0,/m?
BZTs =360 g0,/m’
Zawiesina og =390 g/m?

Sumaryczne tadunki doprowadzone do oczyszczalni.

CHZT =720 kgO,/d
BZTs = 360 kgO,/d
Zawiesina og. = 390 kg/d

Réwnowazna liczba mieszkancéw 6000
Oczyszczalnia w mysl posiadanego pozwolenia wodnoprawnego powinna spetniac

ChZT 125 g02/m*  lub 75 % redukcji
BZTs 2580/m*  lub 70 * 90 % redukcji
Zawiesina og. 35g/m? lub 90 % redukcji
Azot ogolny nie limitowany
Fosfor ogolny nie limitowany

4. OPIS PRAC

Ponizej przedstawiono przewidywany zakres prac modernizacyjnych.

4.1. Czyszczenie komor osadu czynnego - ciag 1

Czyszczenie komor z zalegajacych zanieczyszczen, w tym piachu, z komoér KND1, KN1, PR1, PP.
Szacunkowa ilos¢ piachu i osadow w komorach okoto 200m3. Wywoz na miejsce wskazane przez
Zamawiajacego na terenie oczyszczalni. Utylizacja odpadu w gestii Zamawiajacego. Technika
wywozu dowolna, cho¢ Zamawiajacy preferuje wykonanie przy uzyciu specjalistycznego sprzetu
odsysajacego.

Wewnatrz komor znajduje sie wyposazenie, ktore nalezy zabezpieczy¢ podczas wykonywania
prac. Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie obowigzujacymi przepisami BHP w przestrzeniach
zamknietych w oczyszczalniach Sciekow.

4.2. OSADNIK OW1

Wymiana ptyt i zniszczonych elementow konstrukcyjnych osadnika wtérnego OW1 -o powierzchni



ok. 35m2:

e Demontaz istniejacego przekrycia z pozostawieniem konstrukcji ze stali
nierdzewnej

e Montaz nowych ptyt osadnika, ptyta komorowa poliweglan grubos¢ minimum 6mm,
wymiary 2100x6000mm. Ptyty nalezy docia¢ na miejscu stosownie do konstrukcji.
Szkic montazowy w zataczeniu do opisu.

e Uszczelnienie styku ptyt ze $ciang i konstrukcja - materiat - guma NBR grubosc
2mm, twardos¢ Shore 60-70, uszczelniacz Sikaflex 11Fc lub rownowazny

¢ Wymiana zatkanego odcinka przewodu osadu nadmiernego wewnatrz osadnika -
rura perforowana PVC d160, wg rysunku

e Wymiana 4 szt zawordow zwrotnych klapowych miedzykotnierzowych - materiat
PVC-U, DN150, PN10, klapa pojedyncza bez sprezyny

4.3. Czyszczenie komoér osadu czynnego - ciag 2

Czyszczenie komor z zalegajacych zanieczyszczen, w tym piachu, z komér KND2, KN2, PR2, PI.
Szacunkowa ilos¢ piachu i osadéw w komorach okoto 150-200m3. Wywoz na miejsce wskazane
przez Zamawiajacego na terenie oczyszczalni. Utylizacja odpadu w gestii Zamawiajacego.
Technika wywozu dowolna, cho¢ Zamawiajacy preferuje wykonanie przy uzyciu
specjalistycznego sprzetu odsysajacego.

Wewnatrz komor znajduje sie wyposazenie, ktore nalezy zabezpieczy¢ podczas wykonywania
prac. Prace nalezy wykonywac zgodnie obowiazujacymi przepisami BHP w przestrzeniach
zamknietych w oczyszczalniach $ciekow.

4.4. OSADNIK OW2

Wymiana ptyt i zniszczonych elementéw konstrukcyjnych osadnika wtornego OW2 - o
powierzchni ok. 35m2:
e Demontaz istniejacego przekrycia z pozostawieniem konstrukcji ze stali
nierdzewnej
e Montaz nowych ptyt osadnika, ptyta komorowa poliweglan grubo$¢ minimum 6mm,
wymiary 2100x6000mm. Ptyty nalezy dociag¢ na miejscu stosownie do konstrukcji.
Szkic montazowy w zataczeniu do opisu.
e Uszczelnienie styku ptyt ze $ciang i konstrukcja - materiat - guma NBR grubosc
2mm, twardo$¢ Shore 60-70, uszczelniacz Sikaflex 11Fc lub rownowazny
e Wymiana zatkanego odcinka przewodu osadu nadmiernego wewnatrz osadnika -
rura perforowana PVC d160, wg rysunku
e Wymiana 4 szt zaworow zwrotnych klapowych miedzy kotnierzowych - materiat
PVC-U, DN150, PN10, klapa pojedyncza bez sprezyny



4.5. Naprawa uktadu recyrkulacji osadow sciekowych

Naprawa uktadu recyrkulacji osadow sciekowych z pompowni osadow PR1, PR2 do KND1, KND2,
w tym wymiana 2 szt zaworow zwrotnych oraz 4 szt przepustnic, wymiana linek pomp.
e Zawor zwrotny kulowy do Sciekdéw DN80 z wyczystka - 2 szt - ZZ1, ZZ2
¢ Wymiana przepustnic DN80 na zasuwy nozowe DN80 -2 szt - Z010, ZO11
e Wymiana przepustnic DN100 na zasuwy nozowe DN100 - 2 szt ZO7, ZO8 - wraz z
adaptacja rurociagu (inna dtugosc¢ zabudowy)
e Wymiana przepustnicy z napedem DN100 - 1 szt - FV08
Specyfikacja techniczna:
Zawor zwrotny kulowy

Prosty i petny przelot. Potaczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienie
PN 10, Korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego / GGG40/ EN-GJS 400-15 PN-EN 1563 (DIN 1693)
Kula wulkanizowana NBR - czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub zeliwa Uszczelnienie
pokrywy o-ringowe: NBR Wyrob przeznaczony jest do pracy w uktadach pompowych, element
odcinajacy przeptyw - kula o gestosci wiekszej niz woda (kula tonaca). Dtugos¢ zabudowy szereg
48 wg PN-EN 558+A1, (DIN 3202) Ochrona antykorozyjna powtoka na bazie zywicy epoksydowej,
minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN 14091

Przepustnica miedzy kotnierzowa

Przepustnica centryczna, PN 10, z wykonaniem miedzy kotnierzowym, o dtugosci zabudowy wg
EN 558 seria 20

Wykonanie dysku (zawieradta) dla przepustnic:

Dysk petny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany ze stali nierdzewnej 1.4408 dla
wszystkich srednic, dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym (nie dopuszcza sie potaczen
dysku z watem za pomoca $rub, kotkow, nitow), polerowane krawedzie uszczelniajace. Wat ze
stali kwasoodpornej z podwojnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-
ringi); trzy tozyska watu, tozyska wytacznie metalowe (mosiadz lub inny metal). Wat petny,
jednoczesciowy lub dwuczesciowy. Mozliwos¢ pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy -
dla wszystkich srednic.

Manszety (elastomery)

Wymagane jest rozwigzanie z wymienialng manszeta. Manszeta stabilizowana ksztattowo w
korpusie na ,,jaskotczy ogon”. Manszeta ma takze spetniac role uszczelnienia kotnierzowego (bez
stosowania dodatkowych uszczelnien)

Materiat manszety - NBR (Perbunan)

Korpusy

Materiat wykonania korpusu- zeliwo szare GG25

Korpus precyzyjnie obrobiony, pokryty powtoka epoksydowa.

Kazda armatura powinna miec tabliczke znamionowa z nazwa producenta armatury, srednica
DN, przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem



materiatowym - korpus, dysk, wat, manszeta.

Zasuwa nozowa

Korpus monolityczny w postaci odlewu, wykonany z zeliwa min. GGG50, wyposazony w
zintegrowane uszczelki ptaszczyzny czotowej. Zabezpieczony powtoka epoksydowa, naktadang
elektrostatycznie zapewniajaca wysoka odpornos¢ na korozje oraz wysoka jakos¢ wykonczenia,
zgodnie z norma EN 1SO 12944 klasa C3. Petnowymiarowy otwor przelotowy umozliwiajacy
maksymalny przeptyw czynnika oraz minimalny spadek cisnienia. Konstrukcja gniazda
zapewniajaca dwukierunkowe odciecie przeptywu (zachowana szczelnos¢ w dwdch kierunkach
przeptywu) oraz zapobiegajace odktadaniu sie zawiesin. Uszczelnienie gniazda wykonane z
elastomeru NBR (Perbunan), dodatkowo wzmocnionego tasma ze stali kwasoodpornej. Noz
jednorodny w catej masie wykonany ze stali nierdzewnej min. AlSI 316L (1.4404), polerowany.
Wrzeciono niewznoszace, wykonane ze stali nierdzewnej. tatwy dostep do dtawicy,
doszczelnienie dtawicy za pomoca srub dociskowych. Uszczelnienie dtawicy wykonane z plecionki
kewlarowo-teflonowej (materiatu odpornego na scieki, scieranie oraz czynniki atmosferyczne, z
mozliwoscig zastosowania w zakresie pH od 2 do 13). Bezwzglednie zapewniona tatwa wymiana
uszczelnienia dtawicy bez demontazu zasuwy z rurociagu. Dtugos¢ zabudowy wg normy DIN 3202
K1, przytacze miedzykotnierzowe wg PN 10.

Kazda armatura powinna miec tabliczke znamionowa z nazwa producenta armatury, srednica
DN, przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem
materiatowym - korpus, noz, trzpien, uszczelnienie.

Po zamontowaniu armatury i naprawie rurociagow nalezy uzupetni¢ izolacje na rurociagach,
takze pomiedzy RB2 i RB2 oraz w razie potrzeby wymienic kable grzewcze.

4.6. Wymiana dyfuzoréw

Wymiana dyfuzoréw napowietrzajacych w komorach napowietrzania - KN1, KN2 - 104 szt.
Dyfuzory rurowe drobnopecherzykowe z membrana EPDM (430 szt.):

¢ Materiat membrany EPDM,

Twardo$¢ DIN 1SO 7619 - [ShAJ40 + 5

Gestos¢ DIN EN 1SO 1183-1 - [g/cm3] 1,11

Wytrzymatos¢ na rozdarcie DIN ISO 34-1 - [N/mm] > 7,5
Wytrzymatos¢ na rozciaganie DIN I1SO 53504 - [N/mm?2] > 7
Wydtuzenie przy zerwaniu DIN 53504 - [%]> 400

e Wymiary:

b . . .

dtugos¢ perforacji ~750 mm,

dtugosc catkowita dyfuzora ~810 mm,
srednica 63 mm,

powierzchnia perforacji 0,135 m2,

b . . .

waga ok. 1,1 kg,
¢ Wymagania dotyczace powietrza:



#  warunki pracy: ~2-9 Nm3/h

P maksymalne przecigzenie przeptywem powietrza 15 Nm3/h,
Elementy mocujace - stare do wykorzystania.

Przed montazem nowych dyfuzoréw nalezy wyptukac ruszty i rurociagi powietrza.

4.7. Wymiana kraty recznej - punkt zlewny

Uszkodzony kosz kraty w punkcie zlewnym nalezy wymieni¢c na nowy o przeswicie 10mm i
minimalnym wymiarze kosza 500x390x480mm, objetos¢ kubta min. 90l. W zakres robét wchodzi
dostawa nowej wciagarki recznej. Dopuszcza sie adaptacje istniejacej konstrukcji kraty

4.8. Naprawa sita bebnowego

W istniejacym sicie bebnowym nalezy zamontowac¢ nowe szczotki oraz dokonaé¢ smarowania
tozysk i naprawy zawordw elektromagnetycznych do ptukania. Do wymiany wytacznik krancowy
pokrywy. Sito typ VSR 500 nr ser. 264/69 prod SAVI Srl Wtochy.

4.9. Zakup i montaz pompy pulpy piaskowej w piaskowniku PP

W piaskowniku pionowym PP nalezy wymieni¢ pompe na nowa wraz z ewentualng wymiang
zabezpieczen. Pompa o parametrach

Q=5+15m3/h

H=2mstw.

Ns = 1,3 kW Nw =1,1-1,25 kW

n = 1450 obr/min
Pompa w obudowie zeliwnej o podwyzszonej odpornosci nascieranie. Malowanie farba
epoksydowa .Uszczelnienie watu - podwojne kartridzowe uszczelnienie pierscieniem slizgowym w
uktadzie tandem z komorg olejowa SIC/SIC/FPM. Wirnik o przeptywie swobodnym - wolny przelot
65mm, srednica wirnika 130mm. Silnik w klasie sprawnosci IE3 wg IEC60034-30-1.
Pompa z przytaczem kotnierzowym DN65 PN10 do stosowanym do istniejgcej stopy (KSB).

4.10.Wymiana armatury zaporowej na rurociagach wlotowych $sciekow do oczyszczalni

Nalezy dokonac¢ wymiany armatury zaporowej na rurociggach wlotowych sciekéw do oczyszczalni
i rurociagu wlotowym S$ciekow wtasnych. Przy wymianie nalezy uwzgledni¢ inne dtugosci
zabudowy i zwigzane z tym prace montazowe na rurociggach oraz koniecznos$¢ odtworzenia
izolacji,

e Wymiana 3 szt. przepustnic DN200 na 3 szt. zasuw nozowych DN200 izolacji

e Wymiana 1 szt. przepustnicy DN125 na zasuwe nozowa DN125

e Wymiana 2 szt. przepustnic DN65
Specyfikacja techniczna:
Przepustnica miedzy kotnierzowa

Przepustnica centryczna, PN 10, z wykonaniem miedzy kotnierzowym, o dtugosci zabudowy wg
EN 558 seria 20



Wykonanie dysku (zawieradta) dla przepustnic:

Dysk petny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany ze stali nierdzewnej 1.4408 dla
wszystkich srednic, dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym (nie dopuszcza sie potaczen
dysku z watem za pomoca Srub, kotkow, nitow), polerowane krawedzie uszczelniajace. Wat ze
stali kwasoodpornej z podwojnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-
ringi); trzy tozyska watu, tozyska wytacznie metalowe (mosiadz lub inny metal). Wat petny,
jednoczesciowy lub dwuczesciowy. Mozliwos¢ pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy -
dla wszystkich srednic.

Manszety (elastomery)

Wymagane jest rozwiagzanie z wymienialng manszeta. Manszeta stabilizowana ksztattowo w
korpusie na ,,jaskotczy ogon”. Manszeta ma takze spetniac role uszczelnienia kotnierzowego (bez
stosowania dodatkowych uszczelnien)

Materiat manszety - NBR (Perbunan)

Korpusy

Materiat wykonania korpusu- zeliwo szare GG25

Korpus precyzyjnie obrobiony, pokryty powtoka epoksydowa.

Kazda armatura powinna miec tabliczke znamionowa z nazwa producenta armatury, srednica
DN, przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem
materiatowym - korpus, dysk, wat, manszeta.

Zasuwa nozowa

Korpus monolityczny w postaci odlewu, wykonany z zeliwa min. GGG50, wyposazony w
zintegrowane uszczelki ptaszczyzny czotowej. Zabezpieczony powtoka epoksydowa, naktadang
elektrostatycznie zapewniajaca wysoka odpornos¢ na korozje oraz wysoka jakos¢ wykonczenia,
zgodnie z norma EN 1SO 12944 klasa C3. Petnowymiarowy otwor przelotowy umozliwiajacy
maksymalny przeptyw czynnika oraz minimalny spadek cisnienia. Konstrukcja gniazda
zapewniajaca dwukierunkowe odciecie przeptywu (zachowana szczelno$¢ w dwodch kierunkach
przeptywu) oraz zapobiegajace odktadaniu sie zawiesin. Uszczelnienie gniazda wykonane z
elastomeru NBR (Perbunan), dodatkowo wzmocnionego tasma ze stali kwasoodpornej. Noz
jednorodny w catej masie wykonany ze stali nierdzewnej min. AISI 316L (1.4404), polerowany.
Wrzeciono niewznoszace, wykonane ze stali nierdzewnej. tatwy dostep do dtawicy,
doszczelnienie dtawicy za pomoca srub dociskowych. Uszczelnienie dtawicy wykonane z plecionki
kewlarowo-teflonowej (materiatu odpornego na scieki, scieranie oraz czynniki atmosferyczne, z
mozliwoscig zastosowania w zakresie pH od 2 do 13). Bezwzglednie zapewniona tatwa wymiana
uszczelnienia dtawicy bez demontazu zasuwy z rurociagu. Dtugos¢ zabudowy wg normy DIN 3202
K1, przytacze miedzy kotnierzowe wg PN 10.

Kazda armatura powinna miec tabliczke znamionowa z nazwa producenta armatury, sSrednica
DN, przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem
materiatowym - korpus, noz, trzpien, uszczelnienie.



4.11.Wymiana przepustnicy sterowanej elektrycznie

Wymiana przepustnicy sterowanej elektrycznie DN65 FV09 - 1 szt. na nowa.
Naped: elektryczny, pozycyjny (on/off),

e zasilanie: 230V/50Hz,

e czas przesterowania: 6 sek

e zabezpieczenie IP67,

e cztery wytaczniki krancowe,

o termik w uzwojeniu silnika,

e awaryjny naped reczny.

e Przedtuzka do mocowania napedu
Przepustnica miedzy kotnierzowa

Przepustnica centryczna, PN 10, z wykonaniem miedzy kotnierzowym, o dtugosci zabudowy wg
EN 558 seria 20

Wykonanie dysku (zawieradta) dla przepustnic:

Dysk petny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany ze stali nierdzewnej 1.4408 dla
wszystkich srednic, dysk mocowany do watu na profilu kwadratowym (nie dopuszcza sie potaczen
dysku z watem za pomoca Srub, kotkdw, nitow), polerowane krawedzie uszczelniajace. Wat ze
stali kwasoodpornej z podwojnym uszczelnieniem (doszczelnienie poprzez manszete oraz o-
ringi); trzy tozyska watu, tozyska wytacznie metalowe (mosiadz lub inny metal). Wat petny,
jednoczesciowy lub dwuczesciowy. Mozliwos¢ pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy -
dla wszystkich srednic.

Manszety (elastomery)

Wymagane jest rozwigzanie z wymienialng manszeta. Manszeta stabilizowana ksztattowo w
korpusie na ,,jaskotczy ogon”. Manszeta ma takze spetniac role uszczelnienia kotnierzowego (bez
stosowania dodatkowych uszczelnien)

Materiat manszety - NBR (Perbunan)

Korpusy

Materiat wykonania korpusu- zeliwo szare GG25

Korpus precyzyjnie obrobiony, pokryty powtoka epoksydowa.

Kazda armatura powinna miec tabliczke znamionowa z nazwa producenta armatury, sSrednica
DN, przytaczem PN, maksymalnym dopuszczalnym cisnieniem roboczym, wykonaniem
materiatowym - korpus, dysk, wat, manszeta

4.12.Wymiana linek mieszadet
Na prowadnicach mieszadet MX1, MX2, nalezy zamontowac nowe wciagarki reczne o nosnosci

minimum 150kg - 2 szt. Kazda wciagarka wyposazona w linke nierdzewna dtugosci 8m, nosnosci
150kg, sSrednica minimum 5mm, wraz z uchem i karabinkiem lub szekla,



4.13.Modernizacja uktadu podnosnikéw powietrznych osadu

Wymiana cewek do zaworow elektromagnetycznych powietrza Danfoss typ EV220B cewka
230V50Hz, IP67 - 5 szt.
Wymiana wezy powietrza - srednica d40 PVC typ sredni Agro - dt. ok. 20mb

4.14.Wymiana armatury zaporowej i zabezpieczajacej na wlocie wody

Wymianie podlega armatura zaporowa i zabezpieczajaca na wlocie wody w budynku

technologicznym - 1 kpl. sktadajacy sie z:
e Zawor kulowy DN50/2” do wody (mosiadz chromowany)
e Zawor antyskazeniowy typ BA, do wody, mosiadz, DN50/2”

4.15.Wymiana kraty schodkowej na krate reczna pretowa

Wymiana kraty schodkowej na reczna pretowa wraz z dostawa koryta odprowadzajacego skratki.
Podbetonowanie - naprawa skutych powierzchni betonowych.

Specyfikacja techniczna
e Przeswit 6mm

e Szeroko$¢ kanatu 400mm

e Gtebokos¢ kanatu 900mm

e Naped - silnik 0 mocy maks 2,2kW z reduktorem

e Materiat kraty - stal nierdzewna w gat. 304L

e Przystosowana do montazu na powietrzu (ostona pogodowa)

e Qdbior osadu - reczny (wyrzut do pojemnika)
Wykonawca jest zobowigzany przez zamoéwieniem kraty dokona¢ sprawdzenia wymiarow
montazowych.
Po montazu kraty nalezy uzupetni¢ skorodowane betony zaprawa do napraw betondw ( system
PCC), a w przypadku duzego ubytku wykonac¢ nadlewke. Nalezy przyja¢ ok. 0,25m3 nowych
konstrukcji zelbetowych. Beton konstrukcyjny co najmniej w klasie - C25/35, XF3, XA3, Dmax 16
Stal zbrojeniowa: A-1lIN (B500SP), A-lll (RB400W).

4.16.Wymiana pompy osadéw na prase P8

Nalezy wymieni¢ na nowa pompe podajaca osad na prase filtracyjna. Pompa producenta prasy
typ PD-MH060-B2 lub réwnowazna. Regulacja wydajnosci - falownikiem (istniejacym).

4.17.Wymiana przetwornika poziomu L1001

Nalezy wymienic przetwornik poziomu LI001, znajdujacy sie w punkcie zlewnym.

Specyfikacja techniczna:

Pomiar hydrostatyczny, zanurzeniowy, wersja sSciekowa; zakres pomiarowy 0-4m; materiat
AISI316L, uszczelnienie VITON; przewdd 10m;

4-20mA, zasilanie 2 przewodowe 24VDC



4.18.Modernizacja systemu elektroenergetyki i automatyki

Rozdzielnie elektryczne i zasilanie

Uktad zasilania oczyszczalni sktada sie z 9 rozdzielnic elektrycznych: rozdzielnicy gtownej
RG, szesciu rozdzielnic technologicznych i dwoch rozdzielnic potrzeb wtasnych.

Z uwagi na kilkuletni okres eksploatacji czes¢ urzadzen moze wykazywac slady zuzycia. Z
tego powodu nalezy dokonac przegladu wszystkich rozdzielnic elektrycznych. Szczegoélng uwage
zwrécic¢ nalezy na korozje stykow i potaczen miedzianych z uwagi na obecnos¢ sladowych ilosci
siarkowodoru w atmosferze. Sprawdzi¢ nalezy dziatanie wytacznikow i przekaznikow.
Skontrolowac nalezy wszystkie wytaczniki roznicowo-pradowe. Elementy zuzyte lub skorodowane
nalezy wymienic.

W rozdzielnicy R2 nalezy wymieni¢ istniejace falowniki dmuchaw z uwagi na
wyeksploatowanie wentylatorow i ogolne zuzycie elementow.

Specyfikacja techniczna falownikdow:
¢ Napiecie zasilania 3~400V50Hz

¢ Moc znamionowa 15kW

o Zrodto sterowania - przetaczanie wejéciem - 4-20mA, 0-10V(potencjometr)

e Zakres pracy 20-50Hz

e 1P20

e Montaz w szafie

¢ Nowe falowniki powinny by¢ odpowiednio zaprogramowane i wtaczone do uktadu
sterowania.

Nalezy wymieni¢ wentylatory chtodzace szafy sterownicze wraz z kompletem filtrow.
Wentylatory nr kat. S17562, 517902, S17912 (2 szt.) prod. Sarel lub rownowazne

W zakresie modernizacji oczyszczalni lezy wymiana koryt kablowych na zewnatrz reaktorow.
Koryta kablowe systemowe, ze stali ocynkowanej ogniowo, grubo$¢ minimalna 2mm, z
pokrywami. Szacunkowa dtugos¢ 130mb, koryto 100x50mm

Modernizacja uktadu automatyki i sterowania

Obecnie w oczyszczalni zainstalowane sa dwa sterowniki mikroprocesorowe. Sterownik
gtowny S7-300 firmy Siemens z oprogramowaniem sterujacym automatyka oczyszczalni oraz
sterownik S7-200 nadzorujacy stacje zlewcza. Komputer dyspozytora wyposazony jest w system
operacyjny WINDOWS XP i program SCADA AsterNet2006. Transmisja sygnatow pomiedzy
sterownikami a komputerem dyspozytora odbywa si¢ poprzez tacze R5485.

Modernizacja uktadu polegac bedzie na instalacji nowego komputera stacjonarnego dyspozytora
z systemem operacyjnym WINDOWS10. Komputer powinien by¢ wyposazony w procesor o duzej
wydajnosci, dysk staty SSD minimum 250GB, pamie¢ RAM minimum16GB, dwie karty sieciowe.



Monitor stacjonarny minimum 23cale. Wymienié¢ nalezy réwniez istniejacy UPS dla komputera
dyspozytora. Nowy UPS powinien zapewnic¢ prace komputera prze okres co najmniej 60 minut.
Oprécz komputera nalezy zainstalowaé modem przemystowy GSM umozliwiajacy potaczenie z
Internetem oraz nowy modut do komunikacji SMS.

Istniejacy program SCADA powinien by¢ zmodernizowany, tak by mozliwa byta praca pod
systemem operacyjnym  WINDOWS10. Zmieni¢ nalezy transmisje pomiedzy komputerem i
gtownym sterownikiem mikroprocesorowym z wersji po sieci RS485 na ETHERNET. Z tego
powodu komputer powinien by¢ wyposazony w OPC Serwer.

Zmiana rodzaju transmisji wymaga rowniez zmian w istniejacym gtédwnym sterowniku
mikroprocesorowym - w istniejagcym sterowniku serii S7-300 nalezy zainstalowa¢ modut Ethernet.
Z uwagi na zmiane rodzaju transmisji trzeba rowniez dokonaé modyfikacji istniejacego
oprogramowania w sterowniku mikroprocesorowym oraz w oprogramowaniu SCADA

Zamawiajacy nie dopuszcza rozwiazania polegajacego na wymianie catego uktadu sterowania i
kontroli w oparciu o inne sterowniki programy SCADA, z zachowaniem funkcjonalnosci obecnego
uktadu sterowania.

Przewiduje sie wymiane sterowania stacji zlewczej sciekow dowozonych.

Dla potaczenia nowego sterowania i komputera nalezy na obiekcie zainstalowaé router oraz
potozyc kabel Ethernet kategorii 7.

Po zakonczeniu remontu, nalezy sprawdzic¢ dziatanie catej automatyki i dokona¢ ponownego jej
uruchomienia.

4.19.Rozruch technologiczny oczyszczalni

Po wykonaniu catosci prac nalezy przeprowadzi¢ rozruch technologiczny. Jego zadaniem jest
sprawdzenie dziatania obiektow i urzadzen oczyszczalni w warunkach rzeczywistego obciazenia
urzadzen i obiektow Sciekami i osadami.

Do remontu oczyszczalni mozliwe jest wykorzystanie jednego rowu cyrkulacyjnego. Przewiduje
sie, ze row bedzie eksploatowany jako drugi stopien oczyszczania $ciekdw, w technologii SBR, z
obstuga reczna. Pierwszy stopien stanowic¢ bedzie jeden ciag osadu czynnego, ktory w danej
chwili nie bedzie remontowany).

Obecnie w rowie zamontowane tymczasowo 5 strumienic, ktére wynajmuje Zamawiajacy.
Wykonawca zobowiazany bedzie pokry¢ koszty najmu lub zapewnic¢ co najmniej rownie sprawny
uktad napowietrzajacy. Do recyrkulacji osadu Wykonawca zobowiazany bedzie zapewnic
tymczasowe rurociagi (lub weze zbrojone, sztywne z PVC) o dtugosci ok. 80mb i srednicy min
90mm do recyrkulacji osadu, wraz z uktadem pompowym o parametrach Q=60m3/h, wysokos¢
podnoszenia - dostosowana do strat ciSnienia w rurociagu tymczasowym (szacunkowo ok. 10m
H20). Zasilanie uktadu pompowego zapewnia Wykonawca (mozliwos¢ wykorzystania istniejacych
szaf sterowniczych)

Krata i sito



Prace przy rozruchu technologicznym krat winny obejmowac sprawdzenie poprawnosci montazu
krat i instalacji wspotpracujacych takich jak: zgrzebta, praski skratek, transporter skratek,
urzadzenia i instalacje do dezynfekcji skratek ( jesli sa uzywane). Nalezy ustali¢ czasowy rezim
pracy zataczania zgrzebta i instalacji towarzyszacych. Nalezy rowniez okresli¢ srednig produkcje
skratek w m3/d oraz m3/Mk .d. Podobne zalecenia dotycza rozruchu technologicznego sit.

Piaskownik

Zadaniem piaskownika jest rozdzielenie zawiesin mineralnych od organicznych, ktére normalnie
sg wydzielane w osadnikach wstepnych. W przypadku oczyszczalni w taskarzewie uktad nie
posiada osadnika wstepnego, zawiesiny organiczne przeptywaja do komér osadu czynnego. Prace
przy rozruchu technologicznym piaskownika powinny obejmowac sprawdzenie poprawnosci
montazu piaskownika i instalacji wspoétpracujacych takich jak pompa piasku, ptuczka piasku,
transporter piasku. Nalezy rowniez ustali¢ czasowy rezim pracy zataczania pompy piasku i
instalacji towarzyszacych. W wyniku rozruchu nalezy okreslic produkcje piasku i okreslic
rzeczywiste parametry technologiczne urzadzenia takie jak czas przetrzymania, predkosc
przeptywu itp.

Komory osadu czynnego

Uktad technologiczny komor osadu czynnego w oczyszczalni w Laskarzewie sktada sie z dwodch
ciagow komor beztlenowych i komdr nitryfikacji(tlenowych). Dwie komory napowietrzania
posiadaja catkowitg pojemnos¢ 911 m3, a catkowita pojemnos¢ komoér osadu czynnego wynosi
1021 m3. Pojedynczy ciag komor osadu czynnego posiada pojemnosé okoto 510 m3.
Projektowane stezenie osadu czynnego wynosi3.5 kgBZT5/m3, wiek osadu 10 d, a obcigzenie
osadu czynnego tadunkiem zanieczyszczen 0.10 kgBZT5/kg sm.d.
Rozruch stopnia biologicznego oczyszczania sciekow jest procesem dtugotrwatym i zaleznym od
temperatury sSciekow i temperatury otoczenia. Rozruch powinno sie prowadzi¢ najlepiej w
okresie letnim i czas trwania rozruchu wynosi co najmniej 2 miesigce. Chodzi o wytworzenie
odpowiednio wysokiego stezenia aktywnych kultur bakteryjnych mogacych skutecznie oczyszczac
przewidziane tadunki zanieczyszczen. Najlepszym sposobem na przyspieszenie procesu
wpracowania komory osadu czynnego jest dowiezienie do uruchamianej oczyszczalni zaszczepu
osadu czynnego z pobliskiej oczyszczalni, realizujacej technologie osadu czynnego analogiczng
do tej , ktora jest w trakcie rozruchu.

W przypadku oczyszczalni w Ltaskarzewie rozruch technologiczny prowadzony bedzie najpierw
dla | ciagu komor osadu czynnego, a potem dla drugiego ciagu.
Do komor osadu czynnego o pojemnosci 510 m3 nalezy dowiez¢ przyktadowo 3 beczkowozy
stezonego osadu czynnego( z zageszczacza) z oczyszczalni np. w Garwolinie. Stezenie osadu
zageszczonego bedzie si¢ wahato zazwyczaj w granicach 8-10 kg/m3. Dowieziona masa osadu
czynnego wyniesie wigc ( beczkowozy o poj. 20 m3).

3x20m3 x (8-10 kg/m3)= 480-600 kg suchej masy osadu



Osad nalezy wprowadzi¢ do komoér osadu czynnego o pojemnosci 510 m3 i wypetni¢ woda
wodociagowa. Stezenie osadu czynnego na poczatku bedzie niewielkie i wyniesie :
480/510 m3 = 0.94 kg/m3

Stezenie to bedzie przeszto 3 krotnie mniejsze od projektowanego stezenia 3,5 kg/m3. Nalezy w
ciagu kolejnych dni i tygodni doprowadza¢ do komory osadu wzrastajace ilosci sciekow surowych
( po oczyszczaniu mechanicznym), az do osiagniecia znamionowej wartosci przeptywu. Pozwoli
to na stopniowy wzrost ilosci osadu w komorze osadu czynnego. W trakcie poczatkowej fazy
rozruchu catg ilos¢ osadu zatrzymywanego w osadniku wtornym nalezy zawraca¢ do komor osadu
czynnego, Zbyt szybkie wprowadzenie nominalnej ilosci sciekow do komor osadu czynnego z
matq iloscig osadu skutkowac bedzie zjawiskiem tzw” specznienia osadu i pogorszeniem jego
wtasnosci sedymentacyjnych, a tym samym wydtuzeniem czasu wpracowywania i rozruchu
stopnia biologicznego oczyszczania.

W czasie rozruchu technologicznego ciggu osadu czynnego nalezy okreslac codziennie jego
przyrost wykorzystujac zaleznos¢ miedzy tatwa do oznaczenia (30 minut) opadalnoscia osadu w
leju Imhoffa, a stezeniem tego osadu czynnego. Mozna skorzystac z prostego zestawienia.

Opadalnos¢ 10, 20, 30, 40 ,50, 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
osadu(cm3/L)
Stezenie osadu

g sm. os/L0.4, 0.5, 0.7, 0.8, 1.0, 1.1, 1.35, 1.45,1.60, 1.7, 1.8, 2.0, 2.1,2.3, 2.5, 2.6

Dane uzyskiwane z tabeli nalezy jednak zweryfikowac przez wykonywane okresowo ( raz na
tydzien) pomiary stezenie prob osadu,( metoda wagowa,) pobranych z komory osadu czynnego -
okoto 10 probek w trakcie trwania rozruchu).

W celu okreslenia skutecznosci oczyszczania sciekow nalezy wykonywac okresowo analizy jakosci
sciekow surowych na doptywie do komér osadu czynnego i na odptywie z osadnika wtornego.
Nalezy wykonywac podstawowe takie jak BZT5, ChZT, zawiesiny ogolne. Zgodnie z aktualnym
pozwoleniem wodno-prawnym oczyszczalnia sciekow w taskarzewie ma limitowane stezenia
BZT5, ChZT i zawiesin ogolnych. Zawartosc¢ azotu ogolnego i fosforu ogolnego nie jest limitowana
ze wzgledu na nieduza przepustowosc oczyszczalni- 6000 RLM. Ze wzgledu jednak na fakt, ze w
uktadzie technologicznym wystepuja komory denitryfikacji i komory nitryfikacji nalezatoby
rowniez w trakcie rozruchu oznacza¢ zawartos¢ azotu ogdélnego. Oznaczenia parametrow sciekow
oczyszczonych powinny by¢ wykonywane przez laboratorium posiadajace stosowng
akredytacje.W celu oceny stanu osadu czynnego konieczna jest rowniez jego  ocena
mikroskopowa i makroskopowa ( okoto 5 razy w trakcie rozruchu stopnia biologicznego
oczyszczania). Badania mikrobiologiczne powinien wykonywac wykwalifikowany mikrobiolog.

Ustalenia ogélne
Sposob przeprowadzenia rozruchu winien uwzglednia¢ uwarunkowania modernizacji na kazdym



etapie realizacji robot zwigzanych z petnym wykonaniem kontraktu oraz uwarunkowania
wynikajace z biezacej eksploatacji dostarczanych systemow, instalacji maszyn i urzadzen.

Celem rozruchu jest uruchomienie obiektow oczyszczalni, sprawdzenie tych obiektow oraz
zainstalowanych urzadzen pod petnym obcigzeniem. W przypadku obcigzenia mniejszego niz
docelowe, Wykonawca zobowiazany jest uzyska¢ efekt i wykaza¢ parametry dla dostepnej w
okresie rozruchu ilosci sciekow.

W trakcie rozruchu Wykonawca przeszkoli obstuge oczyszczalni. Po zakonczeniu rozruchu
Wykonawca przeprowadzi co najmniej probe eksploatacyjna 7 dniowa, w trakcie ktorej zostang
wykonane przez akredytowane laboratorium (zatwierdzone przez Zamawiajacego) analizy
sciekow oczyszczonych, sSredniodobowe, z ktérych co najmniej 4 beda spetniaty wymagania
jakosci Sciekow odprowadzanych do odbiornika.

Wykonawca winien ponosi koszty materiatow eksploatacyjnych, dowozu osadu do zaszczepu i
reagentow niezbednych do przeprowadzenia rozruchu.

Koszt energii elektrycznej i wody pokrywa Zamawiajacy.

Wykonawca winien zapewni¢ niezbedny personel do nadzoru nad rozruchem i obstugi
oczyszczalni. Zamawiajacy zapewnia personel do obstugi oczyszczalni na | zmiane.

4.20.Modernizacja systemu automatyki punktu zlewnego $ciekow dowozonych
4.21.Zaplecze Wykonawcy

Wykonawca winien zorganizowac na wtasny koszt zaplecze techniczne dla potrzeb prowadzenia
modernizacji. Zamawiajacy wskaze miejsce przytaczenia energii elektrycznej, wody i
odprowadzenia Sciekow. Koszty tych mediow pokrywa Wykonawca.

4.22.Prace nieujete w opracowaniu

W zakresie prac nalezy ujac rowniez wszelkie niezbedne prace wynikajace z prowadzenia
zakresu robot. W przypadku zaistnienia dodatkowych prac i robot, ktére nie dato sie przewidziec
strony postanowia o ich ewentualnej realizacji zgodnie z zapisami umowy.

5. KOLEJNOSC WYKONANIA PRAC

Prace nalezy wykonac w nastepujacej kolejnosci:
1. Wykonanie tymczasowych rurociaggéw i napowietrzania w rowie cyrkulacyjnym
2. Wytaczenie ciagu 1 z eksploatacji
3. Oczyszczenie ciagu 1 ( w tym piaskownik PP) z osadow
4. Remont/naprawa/ wymiana elementow chodzacych w sktad ciagu 1
5. Remont/ modernizacja uktadu recyrkulacji osadow sciekowych



Remont sita i wymiana kraty schodkowej, wraz z podbetonowaniem kanatu naptywowego
Rozruch technologiczny ciagu 1
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Wytaczenie ciggu 2 z eksploatacji

9. Oczyszczenie ciagu 2 ( w tym piaskownik Pl) z osadéw

10. Remont/naprawa/ wymiana elementow chodzacych w sktad ciagu 2
11. Modernizacja uktadu sterowania

12. Rozruch technologiczny 2 ciagu i catej oczyszczalni.

6. MODENIZACJA OCZYSZCZALNI - ZAKRES PRAC

Lp. OPIS

4.1 Czyszczenie komor osadu czynnego z zalegajacych zanieczyszczen, w tym piachu,
z komor KDN1, KN1, KN2, PR1, PP.

4.2 Wymiana przekryc i zniszczonych elementdw konstrukcyjnych osadnika OW1 -
kazda o powierzchni ok. 35m2

4.3 Czyszczenie komor osadu czynnego z zalegajacych zanieczyszczen, w tym piachu,
z komor KDN2, KN2, PR2.

4.4 Wymiana przekryc i zniszczonych elementdw konstrukcyjnych osadnika OW2 -
kazda o powierzchni ok. 35m2

4.5 Naprawa uktadu recyrkulacji osadow sciekowych, w tym wymiana 2 szt zaworow
zwrotnych oraz 4 szt przepustnic, wymiana linek pomp.

4.6 Wymiana dyfuzoréw napowietrzajacych w komorach napowietrzania - KN1, KN2 -
104 szt

4.7 Modernizacja kraty punktu zlewnego - krata i naped

4.8 Naprawa sita bebnowego S - wymiana szczotek

4.9 Zakup i montaz pompy pulpy piaskowej w piaskowniku PP

4.10 Wymiana armatury zaporowej na rurociagach wlotowych sciekow do oczyszczalni -
5 szt

4.11 Wymiana zaworu sterowanego elektrycznie FV09 - 1 szt

4.12 Montaz linek mieszadet MX1, MX2

4.13 Modernizacja uktadu ponosnikow powietrznych

4.14 Wymiana armatury zaporowej i zabezpieczajacej na wlocie wody - 1 kpl

4.15 Wymiana kraty schodkowej na krate reczna pretowa

4.16 Wymiana pompy osaddw na prase -1 szt
4.17 Wymiana przetwornika poziomu LI001 - 1 szt
4.18 Modernizacja systemu elektroenergetyki i automatyki

Dostawa nowego komputera i wymiana programu sterujacego oczyszczalnig

Modernizacja sterownika - modut Ethernet do S7-300

Modut komunikacji GSM i SMS

Modernizacja szaf - wymiana falownikow i elementéw wykonawczych

Wymiana wentylatorow chtodzacych szafy sterownicze - 1 kpl

Wymiana koryt kablowych

Kabel - skretka Ethernet




Rozruch technologiczny oczyszczalni

4.19
4.20 Modernizacja systemu automatyki punktu zlewnego sciekow dowozonych
4.21 Tymczasowe rurociagi i wynajem uktadu napowietrzania do rowu cyrkulacyjnego
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